Power Full Solutions™

Baterie trakcyjne dla matych trakcji
Seria TP : monobloki z ptyta rurkowg

POLISH

Monobloki zalewane
Serie FP i FTP : monobloki z ptytg ptaskg

1. Nominalna pojemnos¢ Cg

2. Nominalne napiscie

3. Prad wytadowania

4. Nominalny cigzar wtasciwy elektrolitu *
5. Temperatura znamionowa

6. Nominalny poziom elektrolitu

*osiggany w ciggu 10 pierwszych cykli

: patrz typ

: do znaku poziomu elektrolitu “max”

SRODKI OSTROZNOSCI
. Stosowac instrukcje obstugi i trzymac jg w
poblizu baterii.
. Tylko wykwalifikowany personel moze pracowaé¢

przy obstudze baterii!

. Stosowac okulary ochronne i zaktada¢ odziez ochronng
przy obstudze baterii.
. Stosowac sie do przepiséw zapobiegania wypadkom

zwigzanym z prgdem obowigzujacych w kraju,
w ktoérym uzywana jest bateria lub DIN EN 50272-3,
DIN EN 50110-1.

Nie pozwoli¢ dzieciom zbliza¢ sig do baterii!

. Nie pali¢!

. Nie wystawia¢ baterii na dziatanie nieostonigtych ptomieni,
zaru lub iskier, poniewaz moze to spowodowa¢ wybuch baterii.

. Unikac¢ iskier z kabli lub urzadzen elektrycznych a takze

wytadowan elektrostatycznych.

. Po dostaniu sig¢ kwasu do oczu lub na skére nalezy natychmiast
przemy¢ duzg iloscig czystej wody. Po obfitym przeptukaniu
natychmiast skonsultowac sig z lekarzem!

. Odziez zanieczyszczona kwasem powinna zosta¢

wyprana w wodzie.
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. Ryzyko wybuchu i pozaru

), . Unika¢ zwarcia: nie uzywac nieizolowanych narzedzi,
/‘ nie umieszczac i upuszcza¢ metalowych przedmiotow
S na gorng czgs$¢ baterii. Usung¢ pierscionki, zegarki oraz czgsci
odziezy z czg$ciami metalowymi, ktére moga wej$¢ w kontakt z
zaciskami baterii.
= . Elektrolit jest bardzo korozyjny.
===l

. Nie przewracac baterii.

. Baterie i monobloki sg cigzkie. Nalezy zapewni¢ bezpieczng
instalacje! Uzywac tylko sprzetu odpowiedniego do obstugi.

Haki do podnoszenia nie moga uszkodzi¢ blokéw, ztgczy lub kabli.

. Nie umieszcza¢ baterii w bezposrednim $wietle stonecznym bez
zabezpieczenia.
. Wytadowane baterie mogg zamarzng¢. Z tego powodu, zawsze

przechowywaé w miejscu gdzie nie ma mrozu.

Niebezpieczne napigcie elektryczne!

. Zwraca¢ uwage na niebezpieczenstwa, ktére mogg zostac
spowodowane przez baterie
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Nieprzestrzeganie instrukcji, naprawa przy uzyciu nieoryginalnych czesci uniewazni gwarancje.

Wszystkie uszkodzenia, wadliwe dziatanie baterii, tadowarki lub innych akcesoriéw, muszg zosta¢ zgtoszone naszemu Serwisowi Posprzedaznemu

OPIS

Baterie trakcyjne Powerbloc sg odpowiednie do wyposazenia wszystkich rodzajow matej trakcji.

1. Uruchomienie

Nalezy sprawdzi¢ czy bateria znajduje si¢ w doskonatym stanie fizycznym.
Sprawdzi¢

1. Czystos¢ baterii.

Przed instalacjg, pomieszczenie baterii musi zosta¢ wyczyszczone.

2. Czy koncowki kabli baterii majg dobry kontakt z zaciskami a biegunowos$¢ jest
prawidtowa. W przeciwnym razie bateria, pojazd lub tadowarka moga zosta¢
zniszczone.

3. Poziom elektrolitu i stan korkow.

4. W przypadku automatycznego napetniania, sprawdzi¢ stan specjalnych korkow i
systemu rurkowego.

Poziom elektrolitu zawsze musi by¢ powyzej gérnej krawedzi separatorow.
Uzupetni¢ wodg demineralizowang do poziomu nominalnego.

Natadowac baterig (patrz 2.2.2) przed uruchomieniem.

Tylko bloki o tym samym stanie roztadowania (to samo napigcie, tolerancja zgodna z
ponizszg tabelg) powinny by¢ potgczone razem.

Napigcie bloku(V) Max. tolerancja od sredniej wartosci - A Upoc

6 + 0,035
12 + 0,049

Po podtaczeniu, zaciski nalezy pokry¢ smarem jako ochrona przeciwko korozji.
Okreslone momenty dokrecania $rub koncowek kabli i ztgczy to:

Zacisk stozkowy DIN

8+ 1Nm

2. Dziatanie

DIN EN 50272-3 “Baterie trakcyjne dla wozkdéw przemystowych” to norma, ktéra ma
zastosowanie.

Nominalna temperatura robocza baterii wynosi 30°C.

Wyzsze temperatury skracajg okres uzytkowania baterii, temperatury nizsze zmniejszajg,
dostepng pojemnos¢. 55°C jest gérng granicg temperatury i baterie nie powinny praco-
wac powyzej tej temperatury roboczej.

Pojemnos$¢ baterii zmienia sig z temperaturg i znacznie spada ponizej 0°C.

Optymalny okres uzytkowania baterii zalezy od warunkéw pracy (umiarkowana tempera-
tura i stopien roztadowania réwny lub nizszy niz 80 %

pojemnosci nominalnej Cg).

Bateria uzyskuje swojg petng pojemnos¢ po okoto 10 cyklach tadowania

i roztadowywania.

2.1. Roztadowywanie

Korki odpowietrzajgce na baterii nie mogg by¢ uszczelnione lub przykryte.



Potgczenia elektryczne (np. wtyczki) mogg by¢ wtgczane lub roztgczane tylko przy
obwodzie otwartym. Aby uzyska¢ optymalny okres uzytkowania baterii, nalezy unika¢
roztadowan roboczych wigkszych niz 80 % znamionowej pojemnosci (gtebokie rozta-
dowanie). Na koncu roztadowania nalezy sprawdzi¢ minimalny cigzar wtasciwy
elektrolitu 1,13 kg/I.

Roztadowane baterie muszg natychmiast zosta¢ ponownie natadowane i nie wolno ich
pozostawi¢ w stanie roztadowania:

Nominalny cigzar wtasciwy elektrolitu wynosi 1,29 kg/l w temperaturze 30°C w stanie
petnego natadowania. Odpowiednio do temperatury, stosuje sig korekte cigzaru wtasci-
wego, w odniesieniu do 30°C:

T°C Korekta na °C
Roztadowanie Ponowne tadowanie jezeliT°C > 30°C +0,0007
>40 % kazdego dnia jezeliT°C < 30°C - 0,0007
<40% co drugi dzien

Ma to takze zastosowanie do cze$ciowo roztadowanych baterii.
Baterie roztadowane mogg zamarzngg¢.

2.2. kadowanie

Baterie Powerbloc moga zosta¢ natadowane przy pomocy tadowarki 50 Hz lub HF.
Jezeli chcesz uzy¢ istniejgcej tadowarki typu Wa, WoWa,, IUla, WUla..., nalezy sprawdzi¢
czy typ ten jest przez nas zaakceptowany. Do tadowania wolno uzy¢ tylko pradu statego.
Podtgczy¢ baterig tylko do prawidtowo wybranej tadowarki, ktéra jest odpowiednia dla
wielkosci baterii celem uniknigcia przecigzenia kabli elektrycznych i stykow, wylania sig
elektrolitu oraz niedopuszczalnego gazowania ogniw.

Podczas gazowania wartoéci natezenia pragdu nie moga zosta¢ przekroczone zgodnie

z DIN EN 50272-3.

Przed rozpoczgciem tadowania, nalezy sig¢ upewni¢ czy:

. korki sg na miejscu.

. W przypadku opcji automatycznego napetniania, sprawdzi¢ czy stan uktadu
uzupetniajgcego i korkéw specjalnych, potgczenia rury z wodg i urzgdzenia
uzupetniajgcego (szybkie potgczenie migdzy baterig i systemem dostarczajgcym
wode) jest dobry.

Podczas tadowania, nalezy zapewni¢ prawidtowe odprowadzenie gazow powstajgcych

podczas tadowania. Pokrywy pojemnika baterii i pokrywy przedziatéw baterii musza,

zostac¢ otwarte lub usunigte. Korki odpowietrzajgce zachowa¢ zamknigte.

Przy wytaczonej tadowarce, podtgczy¢ bateri¢ upewniajac sig, ze biegunowos¢ jest

prawidtowa (plus do plusa, minus do minusa). Nastgpnie wtgczy¢ tadowarke.

W przypadku automatycznego napetniania, ze sterowaniem rgcznym, nacisng¢ przycisk

elektrozaworu celem zwolnienia dostawy wody demineralizowanej, na koncu tadowania.

Podczas tadowania temperatura baterii wzrasta o okoto 10°C, dlatego tez tadowanie

powinno sig rozpocza¢ tylko jezeli temperatura elektrolitu jest nizsza od 45°C.

Temperatura elektrolitu baterii powinna wynosi¢ co najmniej +10°C przed tadowaniem, w

przeciwnym razie nie zostanie osiagnigte petne natadowanie bez specjalnych ustawien

tadowarki.

kadowanie uwaza sig za zakonczone kiedy cigzar wtasciwy elektrolitu i napigcie baterii

pozostajg state przez 2 godziny.

Podczas tadowania, ogniwa emitujg wodor i tlen. Konieczne jest zapewnienie wentylacji

w pomieszczeniu, szczegolnie podczas tadowania. Wszystkie instalacje muszg by¢

zgodne z obowigzujacymi przepisami dotyczgcymi prgdu w kraju stosowania baterii.

2.2.1. Normalne tadowanie:

Jest stosowane przy « normalnym » roztadowaniu baterii

(do 80% Cs) i nie jest przerywane az do wskazania korica tadowania przez wy$wietlacz
tadowarki. Nie jest konieczne ponowne tadowanie baterii natychmiast jezeli po cyklu
uzywania, szczatkowa pojemnos¢ jest ciagle wigksza lub réwna 60 % jej pojemnosci
nominalne;j.

2.2.2. Dotadowanie wyréwnawcze:

Umozliwia ujednorodnienie cigzaru wtasciwego elektrolitu:
« aby wyréwna¢ samowytadowanie ze wzgledu na okres przechowywania
« aby wyréwnac¢ ewentualny brak natadowania przy normalnych
tadowaniach.
« aby szybko ujednorodni¢ elektrolit, po dodaniu wody destylowanej lub
demineralizowanej.
« aby wyréwnywacé rozwarstwienie, po czgsciowych tadowaniach
bez mieszania elektrolitu ( nie zalecane).
Nalezy przeprowadzi¢ po normalnym tadowaniu kiedy zostang zarejestrowane wahania
cigzaru wtasciwego (roéznice wigksze niz 10 gramoéw na litr).
Jest przeprowadzane przy wykorzystaniu pradu statego o niskiej wartosci bliskiej C5/30
(C5/20 max) i po normalnym tadowaniu baterii. Zalecany
czas trwania wynosi 8 godzin. Dotadowanie wyréwnawcze moze zosta¢
przerwane jezeli cigzary wtasciwe zostang ujednorodnione.

2.2.3. Ladowanie odsiarczajace:

Pierwszy przypadek :

Powinno zosta¢ przeprowadzone kiedy nominalny ciezar wtasciwy elektrolitu nie zostat
uzyskany po dotadowaniu wyréwnawczym i gdy ten niski cigzar wtasciwy nie jest
nastepstwem wylania elektrolitu.

Musi zosta¢ przeprowadzone przy uzyciu pradu statego, bliskiego C5/60,

i po petnym tadowaniu przez 72 godziny.

Drugi przypadek :

Powinno by¢ przeprowadzone po bardzo gtebokim roztadowaniu baterii (> 80 %) kiedy
tadowarka nie rozpoczyna ponownego tadowania ze wzglgdu na nadmierne wytadowanie
baterii. Musi by¢ przeprowadzone przy uzyciu pradu statego, bliskiego C5/60, przez
minimum 2 godziny.

Po nim nastegpuje normalne tadowanie i dotadowanie wyréwnawcze (odsiarczanie w
razie potrzeby). Najlepszy wynik otrzymuje sig przy najnizszej wartosci pradu. W kazdym
przypadku nalezy przerwac¢ tadownie jezeli temperatura elektrolitu osiggnie 45°C.

Przyktad: odczyt cigzaru wtasciwego 1,285 przy 36°C:
1,285 + (0,0007 X 6) = 1,289 przy 30°C
Czystosc¢ elektrolitu musi odpowiadaé¢ DIN 43530-2.

2.4. Sprawdzanie Baterii

Po normalnym tadowaniu, zmierzy¢:
. napigcie catkowite
. napigcie kazdego ogniwa
ciezar wtasciwy elektrolitu na kilku ogniwach lub na catej baterii.
NB : pomiar przy statym natezeniu 1=0,033 Cs lub jezeli tadowarka to potrafi, przy
“dotadowaniu wyréwnawczym”
Napigcia nowej baterii bedg wigksze niz lub réowne 2,65 wolta na ogniwo przy 1=0,033Cs.

3. Konserwacja

3.1. Konserwacja codzienna:

utrzymywac baterie w czystosci i suchosci aby unikng¢ samowytadowania i
uptywu pradu.

sprawdzi¢: stan zaciskéw, kabli oraz czy wszystkie pokrywy izolacyjne znajdujg si¢
na miejscu i sg w dobrym stanie.

3.2. Konserwacja cotygodniowa:

W razie potrzeby, wyregulowa¢ poziom elektrolitu kazdego ogniwa, uzywac tylko wody
demineralizowanej lub destylowanej.

Poziom nigdy nie moze by¢ nizszy niz poziom minimalny, innymi stowy, zawsze powyzej
krawedzi ptyt. Przeprowadza sig to:

. na koncu tadowania bez przekraczania poziomu maksymalnego jezeli bateria
posiada standardowe korki napetniajace.
. przez podtgczenie do obiegu wody jezeli bateria jest wyposazona w automatyczne

napefnianie. Cisnienie musi wynosi¢ pomigdzy 0,2 a 0,6 bar.

BARDZO WAZNE

W trudnych warunkach, na przyktad wysoka temperatura pomieszczenia, poziom
elektrolitu musi by¢ sprawdzany tak czesto jak to konieczne.

Jezeli sg $lady wylania elektrolitu - $lady siarczanu otowiu, umy¢ baterig czystg wodg o
niskim cisnieniu, przy zamontowanych i zamknigtych korkach odpowietrzajgcych ogniw.

3.3. Konserwacja miesieczna lub kwartalna:

Przeprowadzi¢ kontrole na koncu tadowania: zmierzy¢ i zapisa¢ napigcia wszystkich
blokow przy wtgczonej fadowarce.

Zmierzy¢ i zapisac cigzar wtasciwy elektrolitu wszystkich blokéw. Jezeli zostang
stwierdzone znaczne zmiany w stosunku do wcze$niejszych pomiaréw lub duze réznice
pomiedzy blokami lub ogniwami, nalezy skontaktowac sig z naszym serwisem.

Jezeli czas roztadowania baterii nie jest wystarczajgcy, sprawdzi¢ czy wymagane
zastosowanie jest zgodne z pojemnoscig baterii, stan baterii (cigzar wtasciwy na
koncu tadowania) oraz ustawienia tadowarki.

3.4. Konserwacja roczna

Bateria : dla ztgcz Srubowych, sprawdzi¢ wielko§¢ momentu dokrgcenia $rub zaciskow:
kadowarka : usunigcie wewngtrznego pytu, sprawdzenie wszystkich potaczen (wtyczki,
kable i styki) oraz parametry tadowania.

Zgodnie z DIN EN 1175-1 kiedy jest to konieczne, ale co najmniej raz w roku, elektryk
musi sprawdzi¢ opornos$¢ izolacji wozka i baterii.

Sprawdzenie opornosci izolacji baterii musi zosta¢ przeprowadzone zgodnie z

DIN EN 1987-1. Srednia opornos¢ izolaciji baterii nie moze byé nizsza 50 Q na wolt
nominalnego napiecia (DIN EN 50272-3).

Dla baterii do 20 V nominalnego napigcia warto$¢ minimalna wynosi 1000 Q.

4. Przechowywanie i transport

Baterie zawsze muszg by¢ przechowywane i transportowane bezpiecznie w pozycji
pionowej, aby unikng¢ wycieku elektrolitu. Przechowywac baterig w stanie petnego
natadowania w suchym, czystym miejscu nienarazonym na temperatury ponizej zera.

Zawsze roztgczy¢ baterie od pojazdu elektrycznego przed przechowywaniem.
W celu tatwego ponownego tadowania baterii, zaleca si¢ nie przechowywac baterii bez
tadowania dtuzej niz 3 miesigce w temperaturze 20°C i 2 miesigce w temperaturze 30°C.
Czas przechowywania powinien by¢ wzigty pod uwage przy okreslaniu $redniego okresu
uzytkowania baterii. Aby upewnic¢ sig, ze bateria jest zawsze gotowa do uzycia mozna
dokona¢ wyboru metod tadowania:

co miesigczne dotadowanie wyréwnawcze zgodnie z punktem 2.2.2.
. ptynne tadowanie 2,27 V x liczba ogniw

Zwrdci¢ do producenta!
Baterie z tym znakiem muszg zosta¢ przetworzone.

Baterie niezwrécone do procesu przetworzenia muszg zostaé usuniete jako odpad niebezpieczny! Pb

X €

www.enersys-emea.com

Wszelkie wymienione dane techniczne moga ulec zmianie bez powiadomienia.

Rzeczywista zawarto$¢ moze nieznacznie réznic sie od opisanej.
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