Power/Full Solutions

ukcja obstugi baterii Hawker Water Less®

@HAWKER

POLISH

Baterie trakcyjne z pancernymi ptytami dodatnimi typu PzM / PzMB

Dane znamionowe

Pojemno$¢ znamionowa Cg
Napigcie znamionowe

Prad roztadowania

Nominalna ggstosc elektrolitu*
Baterie typu PzM / PzMB
Znamionowa temperatura
Nominalny poziom elektrolitu

o0 N

*Osiggana podczas pierwszych 10 cykli

: Patrz typ ptyt

1 2,0V x llos¢ ogniw
: Cg/5h

1 1,29kg/!

:30°C
: do oznaczenia poziomu elektrolitu ,max”

+ Nalezy przestrzega¢ wskazéwek postgpowania
zawartych w instrukcji obstugi. Instrukcje
obstugi przechowywac¢ w poblizu akumulatora.

+ Czynnosci robocze zwigzane z obstuga akumu-
latoréw moga by¢ wykonywane wytgcznie przez
wykwalifikowany personel

+ W trakcie czynnosci roboczych obejmujgcych
obstuge akumulatoréw nalezy nosi¢ okulary
ochronne oraz odziez ochronng,

+ Nalezy przestrzegac¢ aktualnych przepiséw bhp
obowigzujgcych w kraju uzytkowania baterii aku-
mulatorowych lub wskazéwek bezpieczenstwa
zawartych w normach: PN-EN 50272-3:2007,
PN-EN 50110-1:2005

+ Zakaz palenia tytoniu

+ Nie wystawia¢ akumulatoréw na dziatanie
otwartych ptomieni, zaru lub iskier, gdyz moze
to doprowadzi¢ do wybuchu akumulatora

+ Kwas akumulatorowy, ktory wskutek rozprysnie-
cia wnikngt do oczu lub przedostat si¢ na skore
nalezy bezzwtocznie zmy¢ duzg iloécig czystej
wody. Po przeptukaniu oczu duzg iloécig wod-
nalezy natychmiast skorzysta¢ z pomocy lekarza!

+ Odziez zanieczyszczong kwasem nalezy wyprac
w wodzie.

Nieprzestrzeganie zalecen instrukcji obstugi, wykorzystywanie przy naprawach nieoryginalnych czgsci zamiennych lub
stosowanie dodatkéw do elektrolitu powoduje utrate uprawnien gwarancyjnych.

« Niebezpieczenstwo wybuchu i pozaru, unika¢
zwar¢

- Uwaga: Metalowe czeéci baterii sg ciggle pod
napigciem. Nie wolno ktas¢ metalowych
narzedzi ani zadnych innych metalowych
przedmiotoéw na baterii.

« Elektrolit wykazuje silne dziatanie zrace i
korozyjne

- Baterie i ogniwa sg cigzkie.

« Nalezy zachowac¢ szczegolna ostroznos¢
podczas instalowania ogniw i baterii. Do trans-
portu nalezy uzywac tylko i wytgcznie narzedzi
do tego przeznaczonych np. podno$nikow
zgodnych z VDI 3616

- Niebezpieczne napigcie elektryczne

« Zwroci¢ szczegodlna uwage na zagrozenia,
ktérych zrodtem moga byc¢ baterie i ogniwa
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1. Uruchamianie baterii napetnionych i natadowanych

Informacje dotyczace uruchamiania baterii nie napetnionych
kwasem znajdujg si¢ w oddzielnej instrukcji. W pierwszej
kolejnosci nalezy sprawdzi¢ stan mechaniczny baterii.
Przewody elektryczne prostownika, wykorzystywanego do
tadowania baterii, musza by¢ podtgczone w sposéb zapewnia-
jacy odpowiedni styk oraz polaryzacje. Niewtasciwe podtgczenie
prostownika moze doprowadzi¢ do zniszczenia prostownika,
baterii lub pojazdu w ktérym bateria jest zainstalowana.

W przypadku montazu wyprowadzenia baterii lub wymiany
tacznika, znamionowy moment obrotowy dla $rub mocujacych
powinien wynosi¢:

stal

kgcznik Perfect M 10 25+- 2Nm

Jezeli okres pomiedzy wyprodukowaniem (dane umieszczone
na tabliczce znamionowej) a oddaniem do uzytku jest dtuzszy
niz 8 tygodni, lub gdy wskaznik poziomu elektrolitu sygnalizuje
niski jego poziom (patrz punkt 3.1.1), nalezy sprawdzi¢ poziom
elektrolitu. Jezeli bateria wyposazona jest w system uzupetnia-
nia poziomu elektrolitu (wyposazenie opcjonalne) nalezy
uzywac specjalnych narzedzi do usuwania korkéw BFS. W
przeciwnym przypadku ptywaki zamontowane w korkach moga,
zostac trwale uszkodzone. Uszkodzenie ptywaka moze dopro-
wadzi¢ do pdzniejszego przepetnienia ogniwa elektrolitem i
jego wycieku. Nalezy kontrolowa¢ poziom elektrolitu. Jezeli jest
on nizszy od poziomu deflektora lub gérnej krawedzi separa-
toréw, musi on zosta¢ uzupetniony wodg destylowang (DIN
43530, czesc¢ 4). Nastepnie bateria moze by¢ tadowana zgod-
nie z zaleceniami z punktu 2.2. Elektrolit nalezy uzupetnia¢, do

zalecanego poziomu, wytgcznie za pomocg wody 0czyszczo-
nej. Baterie Hawker Water Less wyposazone sg we wskazniki
poziomu elektrolitu.

2. Eksploatacja

Bateria powinna by¢ eksploatowana zgodnie z zaleceniami
zawartymi w normie PN-EN 50272-3 (Wymagania
bezpieczenstwa i instalowania baterii wtérnych - Czg$¢ 3:
Baterie trakcyjne).

2.1 Roztadowanie

Nalezy upewnic sig, czy otwory wentylacyjne nie sg zatkane lub
przykryte. Dotgczanie lub odtgczanie baterii, oraz wszelkie zmiany
potaczen elektrycznych baterii, mozna wykonywac¢ wytacznie
w stanie jatowym baterii. W celu osiggnigcia optymalnej
trwatoséci baterii nie nalezy roztadowywac baterii w zakresie
wigkszym niz 80% jej pojemnosci znamionowej. Odpowiada to
gestosci elektrolitu 1,14kg/l w temperaturze 30°C.

Nie wolno pozostawia¢ baterii w stanie roztadowanym.
Roztadowana bateria musi by¢ niezwtocznie natadowana.
Dotyczy to réwniez baterii cze$ciowo roztadowanej.

2.2 kadowanie

kadowanie przeprowadza¢ mozna jedynie prgdem statym.
Dozwolone jest stosowanie wszystkich profili tadowania zgod-
nych z normami DIN 41773-1 oraz DIN 41774. Bateri¢ mozna
tadowac jedynie prostownikiem przystosowanym do napiecia i
pojemnosci baterii. Pozwoli to unikng¢ przecigzenia kabli oraz
stykoéw, niedopuszczalnego nadmiernego gazowania oraz
wyciekow elektrolitu z ogniw. W stanie gazowania, warto$¢
pradu baterii musi zosta¢ ograniczona do poziomu okreslone-



go przez norme PN-EN 50272-3. W przypadku, gdy prostownik
nie byt zakupiony tgcznie z baterig, nalezy zleci¢ serwisowi
producenta baterii okreslenie przydatnosci prostownika.
Podczas tadowania nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje
baterii. W trakcie tadowania nalezy otworzy¢ drzwi, otworzy¢
albo zdja¢ pokrywe skrzyni baterii, lub ostony komory, w

ktérej zamontowana jest bateria. Jezeli konstrukcja wozka
uniemozliwia zapewnienie odpowiedniej wentylacji, na czas
trwania tadowania, nalezy wyja¢ bateri¢ z pojazdu. Warunki
wentylacji muszg odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normie
PN-EN 50272-3. Nie wolno wycigga¢ korkéw wentylacyjnych z
ogniw. W trakcie tadowania muszg pozosta¢ one zamknigte.
Podczas podtgczania baterii do prostownika, prostownik musi
by¢ wytaczony. Nalezy zwréci¢ szczegolng uwage na zachowa-
nie poprawnej biegunowo$ci podczas podtaczania baterii do
prostownika (plus do plusa, minus do minusa). Prostownik
mozna zatgczy¢ dopiero po zakonczeniu podtaczania baterii.
W trakcie tadowania, temperatura elektrolitu moze wzrosng¢

o okoto 10°C. kadowanie moze wigc by¢ rozpoczete gdy
temperatura elektrolitu jest mniejsza niz 45°C. Aby uzyskac¢
petne natadowanie baterii, temperatura elektrolitu, przed
rozpoczeciem tadowania powinna wynosi¢ co najmniej 10°C.
Proces tadowania mozna uzna¢ za zakonczony, gdy gesto$¢
elektrolitu oraz napigcie baterii pozostajg niezmienne przez
dwie godziny.

2.3 tadowanie wyréwnawcze

Poprawnie przeprowadzane tadowania wyréwnawcze stuzg do
zapewnienia trwatosci baterii oraz zachowania jej pojemnosci.
Przeprowadzenie tadowania wyréwnawczego jest niezbedne
po gtebokim roztadowaniu, powtarzajgcych sie tadowaniach
niepetnych oraz podczas tadowania baterii prostownikiem z
profilem tadowania IU. kadowanie wyréwnawcze przeprowa-
dzane jest po normalnym tadowaniu. Warto$¢ pradu podczas
tadowania wyrbwnawczego nie moze przekracza¢ wartosci
5A na 100Ah pojemnosci znamionowej (zakonczenie tadowa-
nia — patrz punkt 2.2). Nalezy zwréci¢ szczegdlna uwage na
temperature baterii.

2.4 Temperatura

Znamionowa warto$¢ temperatury elektrolitu, wynosi 30°C.
Wyzsza temperatura skraca trwato$¢ baterii, nizsza temperatu-
ra zmniejsza uzyteczng pojemno$¢. Maksymalna temperatura
baterii nie moze przekroczy¢ 55°C. Temperatura ta nie jest
dopuszczalna jako temperatura robocza baterii.

2.5 Elektrolit

Warto$¢ znamionowa gestosci elektrolitu odnosi sig do gestosci
elektrolitu w temperaturze 30°C, w ogniwie w petni natado-
wanym, w ktérym poziom elektrolitu rowny jest nominalnemu.
Wraz ze wzrostem temperatury, gestos¢ elektrolitu maleje i

na odwroét, wraz ze zmniejszaniem sig temperatury gestosé
elektrolitu roénie. Wspotczynnik korekcji temperaturowej
elektrolitu wynosi: -0,0007 kg/I na kazdy °C.

Dla przyktadu: jezeli gesto$¢ znamionowa elektrolitu, w tempe-
raturze 45°C wynosi 1,28 kg/I, to odpowiada to gegstosci rownej
1,29 kg/I dla temperatury 30°C. Czysto$¢ elektrolitu musi by¢
zgodna z zaleceniami zawartymi w 2 czeéci DIN 43530.

3 Obstuga techniczna baterii
3.1 Codzienna

Baterig nalezy tadowac¢ niezwtocznie po kazdym roztadowa-
niu. W przypadku baterii typu Hawker Water Less®/Water Less
wyposazonych w system mieszania powietrznego, pod koniec
tadowania nalezy sprawdzi¢ wskazania wskaznika poziomu
elektrolitu (patrz tabela 3.1.1.). Jezeli poziom jest nizszy od
zalecanego, nalezy uzupetnic¢ elektrolit wodg destylowang,
(zgodnie z zaleceniami 4 czgs$ci standardu DIN 43530).

3. 1.1 Wskaznik poziomu elektrolitu

Codziennie nalezy kontrolowa¢ wskazania diody LED
zamontowanej na wskazniku poziomu elektrolitu.

Poziom elektrolitu musi zosta¢ sprawdzony po zasygnalizowaniu
jego niskiego poziomu przez wskaznik lub po uptynieciu
okresu pomigdzy kolejnymi uzupetnieniami poziomu elektrolitu
(patrz ,System uzupetniania elektrolitu” punkt 2.1). W tym
przypadku, nalezy sprawdzi¢ poziom elektrolitu (wizualne
sprawdzenie poziomu elektrolitu po otworzeniu korkéw ogniw lub
poprzez sprawdzenie pozycji ptywaka systemu uzupetniania
elektrolitu - aquamatic) i uzupetni¢ go woda demineralizowang,
pod koniec tadowania. Poniewaz wskaznik monitoruje poziom
elektrolitu wytgcznie w jednym ogniwie, na ktérym zostat on
zamontowany, nalezy pamigta¢ o czynnosciach konserwacyj-
nych opisanych w punkcie 3.3 ,Comiesigczna”.

WSKAZNIK POZIOMU ELEKTROLITU

TYP (2-3)... PzMB

Szara obudowa
Dioda $wieci na zielono - poziom elektrolitu OK.
Dioda nie $wieci — nalezy uzupetni¢ wodg
poziom elektrolitu

(2-10)... PzM oraz (4-11)... PzZMB

Dioda miga na zielono - poziom elektrolitu OK.
Dioda miga na przemian na pomaranczowo i
zielono — praca przy granicznym poziomie
elektrolitu

Dioda miga na czerwono - nalezy uzupetnic¢
wodg poziom elektrolitu

Niebieska
obudowa

3.2 Tygodniowa

Po zakonczeniu tadowania, nalezy przeprowadzi¢ kontrolg
wizualng baterii, pod katem zabrudzen oraz uszkodzen mecha-
nicznych wszystkich elementoéw baterii. Szczegélna uwage
nalezy zwroci¢ na wyprowadzenie baterii (kable oraz gniazdo).
Jezeli bateria jest tadowana prostownikiem wykorzystujgcym
profil IU, nalezy przeprowadzi¢ tadowanie wyréwnawcze (patrz
punkt 2.3 oraz punkt 7 Okres pomigdzy kolejnymi uzupetnie-
niami poziomu elektrolitu)

3.3 Comiesigczna

Pod koniec procesu tadowania nalezy zarejestrowa¢ napiecia
wszystkich ogniw. Podczas pomiaréw prostownik musi by¢
zatgczony. Po zakonczeniu tadowania, nalezy zmierzy¢ i
zarejestrowac dla wszystkich ogniw, gestos¢ i temperature
elektrolitu oraz jego poziom (w przypadku gdy jest
wykorzystywany miernik poziomu elektrolitu).Jezeli wystepuja,
duze roznice w stosunku do poprzednich pomiaréw lub réznice
pomiedzy poszczegolnymi ogniwami, nalezy do dalszej kontroli
i ewentualnych napraw wezwac serwis.
Dodatkowo po zakonczeniu tadowania nalezy przeprowadzi¢
dalsze pomiary. Pomigedzy zakonczeniem tadowania a
przeprowadzeniem pomiaréw powinny uptyng¢ co najmniej 2
godziny, w trakcie ktérych bateria pozostaje w stanie jatowym.
Nalezy zmierzy¢ i zarejestrowac:
. napiecie catkowite baterii

napiecie ogniwa

jezeli wystepujg duze réznice pomiedzy napiecia-
mi poszczegolnych ogniw, nalezy sprawdzi¢ gestos¢ wtasciwg
elektrolitu w kazdym ogniwie (patrz punkt 7 Okres pomigdzy
kolejnymi uzupetnieniami poziomu elektrolitu)

3.4 Kwartalna

(patrz punkt 7 Okres pomigdzy kolejnymi uzupetnieniami
poziomu elektrolitu)

Zgodnie z normg PN-EN 1175-1:2001, przynajmniej raz w roku
powinien zosta¢ dokonany pomiar wartosci izolacji baterii oraz
wozka. Pomiar moze zosta¢ wykonany przez osobe do tego
upowazniong,. Test izolacji musi zosta¢ wykonany zgodnie z
zaleceniami normy PN-EN 1987-1:2001. Warto$¢ rezystancji
izolacji nie moze by¢ mniejsza niz 50 Q na kazdy wolt napiecia
znamionowego baterii (zgodnie z normg; PN-EN 50272-3:2007).
Przyktadowo dla baterii o napigciu znamionowym 20V,
rezystancja izolacji nie moze by¢ mniejsza niz 1000 Q.

Nalezy przeprowadzaé¢ konserwacje kwartalng, tgcznie z
pomiarem gestosci elektrolitu pod koniec procesu tadowania.
W przypadku baterii wyposazonych w opcjonalny system
mieszania elektrolitu powietrzem (Air mixing), nalezy, podczas
dorocznego przegladu, przeprowadza¢ kontrole filtru powietrza.
W przypadku stwierdzenia zanieczyszczenia filtru nalezy go
wyczysci¢ lub wymieni¢. Wczesniejsza wymiana filtru powietrza
moze by¢ konieczna jezeli z nieznanych przyczyn (brak nieszczel-
nosci w rurkach rozprowadzajgcych powietrze), wyswietlany
jest komunikat btedu systemu mieszania. Awaria moze by¢
sygnalizowana na panelu prostownika, pompie powietrza lub
zdalnym sygnalizatorze. Podczas przegladu dorocznego nalezy
sprawdzi¢ poprawno$¢ dziatania pompy powietrza.

4. Konserwacja baterii

Bateria powinna by¢ utrzymywana w stanie czystym i suchym.
Ma to na celu zapobiegnigcie przeptywom pradow btgdzg-



cych. Czyszczenie baterii nalezy przeprowadza¢ zgodnie

z przepisami technicznymi ZVEI ,, The Cleaning of Vehicle
Traction batteries”. Kazda ciecz znajdujaca sie w skrzyni baterii
musi zostac z niej usunigta. Podczas usuwania cieczy nalezy
przestrzegac przepiséw BHP. Uszkodzenia pokrycia skrzyni
musza zosta¢ naprawione po wczeéniejszym jej wyczyszczeniu
i osuszeniu. Ma to na celu utrzymanie wartosci izolacji na
poziomie wymaganym przez PN-EN 50272-3:2007) oraz
ochrone skrzyni przed korozjg. W przypadku, w ktérym
zachodzi konieczno$¢ wyjecia ogniw ze skrzyni baterii,
najlepszym rozwigzaniem jest wezwanie serwisu.

5. Przechowywanie

W przypadku gdy bateria nie jest uzytkowana przez dtuzszy
okres czasu, nalezy przechowywac jg w stanie petnego
natadowania w pomieszczeniu suchym i zabezpieczonym

przed przemarznigciem. W celu zapewnienia gotowosci baterii
do pracy, nalezy przeprowadzac jej tadowanie jednym z
nastepujgcych sposobow:

1. comiesigczne tadowanie wyréwnawcze (wg punktu 3.3) lub
2. tadowanie konserwacyjne napieciem 2,27V na ogniwo
(2,27Vx liczba tadowanych ogniw). Czas przechowywania musi
zosta¢ uwzgledniony podczas okreslania trwatosci baterii.

6. Usterki

Jezeli zostanie zauwazone wadliwe dziatanie baterii lub
prostownika, nalezy niezwtocznie wezwac¢ autoryzowany serwis
producenta. Pomiary dokonywane wedtug zalecen z punktu
3.3 utatwig odnalezienie i usunigcie usterki.

Zawarta z producentem umowa serwisowa umozliwi szybkie i
tatwe zdiagnozowanie i naprawe usterek.

7. Okres pomiedzy kolejnymi uzupetnieniami poziomu elektrolitu

Odmiany PzM

Okres pomiedzy kolejnymi uzupetnieniami poziomu elektrolitu

PZM - 4 W (PZM + 50 Hz Cf* = 1,2)

Praca jednozmianowa'
20 cykli (4 tygodnie)

Praca trzyzmianowa?
20 cykli (2 tygodnie)

PZM - 8 W (PZM + Hf Cf*=1,10)

40 cykli (8 tygodni)

40 cykli (5 tygodni)

PZM - 13 W (PZM EC*+ Hf Cf* = 1,07)

60 cykli (13 tygodni)

60 cykli (8 tygodni)

Oznaczenia

1 Gtebokos¢ roztadowania 80 %, pigciodniowy tydzien pracy, $rednia temperatura baterii 35°C

4 wspotczynnik tadowania

2 Liczba cykli moze ulec redukcii jezeli bateria wykorzystywana jest w pracy trzyzmianowej przy wysokiej temperaturze

3 Mieszanie elektrolitu

OPCJA
System uzupetniania elektrolitu

1. Zastosowanie

System uzupetniania elektrolitu stuzy do samoczynnego
utrzymywania zalecanego poziomu elektrolitu.

Gazy powstajgce podczas tadowania ulatniajg si¢ poprzez
otwory wentylacyjne znajdujgce si¢ na kazdym z ogniw.

2. Funkcjonowanie

Zawor wspotpracujgcey z ptywakiem kontroluje proces
napetniania baterii woda, dzigki czemu mozliwe jest utrzymy-
wanie wtasciwego poziomu elektrolitu w kazdym ogniwie.
Zawor umozliwia doptyw wody do ogniwa, natomiast ptywak
zamyka zawdr gdy osiggnigty zostanie wymagany poziom elek-
trolitu. W celu zapewnienia poprawnej pracy systemu uzupet-
niania elektrolitu, nalezy przestrzegac¢ nastepujgcych zalecen:

2.1 Reczne lub automatyczne podfgczanie

Poziom elektrolitu w baterii mozna uzupetnia¢ wytacznie pod
koniec procesu tadowania poniewaz tylko wtedy istniejg odpo-
wiednie warunki do mieszania elektrolitu. Proces napetniania
przebiega gdy ztgczka zbiornika (7) zostanie potgczona ze
ztgczka baterii (6). Rgczne lub automatyczne uzupetnianie
poziomu elektrolitu powinno by¢ przeprowadzane w odstgpach
okreslonych w punkcie 7 (patrz punkt 7.)

2.2 Czas uzupetniania elektrolitu

Czas trwania uzupetniania elektrolitu zalezy od intensywnosci
uzytkowania baterii oraz jej temperatury. Proces uzupetniania
elektrolitu moze zajg¢ kilka minut. Czas ten moze zmieniac sie
w zaleznosci od typu baterii. Jezeli wykorzystywane jest reczne
uzupetnianie elektrolitu, to po zakonczeniu napetniania baterii
nalezy odcig¢ doptyw wody do baterii.

2.3 Cisnienie pracy

System uzupetniania wody powinien by¢ zainstalowany w taki
sposob, aby ci$nienie wody w uktadzie osiggneto wartos¢ od
0,2 do 0,6 bara. Odpowiada to takiemu umieszczeniu zbiornika,
ze roznica wysokosci pomigdzy jego dnem a gorng powierzch-
nig baterii wynosi co najmniej 2 metry. Jezeli zalecenia te nie
beda przestrzegane, system nie bedzie dziatat poprawnie.
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2.4 Czystosc wody

Woda uzywana do uzupetniania poziomu elektrolitu musi by¢
oczyszczona. Jej przewodnos$¢ nie moze by¢ wigksza niz
30KS/cm. Zbiornik oraz rurki wykorzystywane w uktadzie
muszg by¢ wyczyszczone przed uruchomieniem uktadu.

2.5 Instalacja rozprowadzania wody na baterii

Rurki dostarczajgce wode do poszczegdlnych ogniw musza,
by¢ prowadzone wzdtuz potaczen elektrycznych baterii.
Zmniejsza to ryzyko powstania prgdéw uptywu mogacych
spowodowac¢ wybuch gazéw elektrolitycznych

(PN-EN 50272-3:2007). Szeregowo mozna potgczy¢
maksymalnie 18 ogniw. Nie wolno wprowadza¢ jakichkolwiek
modyfikacji w instalacji uzupetniania elektrolitu.

2.6 Temperatura pracy

W zimie, baterie wyposazone w uktad uzupetniania elektrolitu
moga by¢ tadowane oraz napetniane woda tylko w pomieszcze-
niach, w ktérych temperatura jest wyzsza niz 0°C.

2.7 Kontrola przeptywu

Wskaznik przeptywu, wbudowany w rurke dostarczajacg wode
do baterii monitoruje proces napetniania. Podczas uzupetnia-
nia poziomu elektrolitu, przeptywajgca woda powoduje obrot
tarczy wbudowanej we wskaznik. Tarcza zatrzymuje sie gdy
zawory w korkach wszystkich ogniw zostang zamknigte
(uzupetnianie elektrolitu zostato zakonczone we wszystkich
ogniwach).

zbiornik

N
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System mieszania elektrolitu powietrzem

1. Zastosowanie

Dziatanie systemu mieszania elektrolitu powietrzem polega na
wttaczaniu powietrza do kazdego z ogniw. Pozwala to unikng¢
rozwarstwienia elektrolitu i zoptymalizowa¢ wspo6tczynnik
tadowania, ktérego wartosc jest réowna 1,07. Wykorzystanie
systemu mieszania elektrolitu jest szczegolnie korzystne w apli-
kacjach, w ktérych wystepujg duze obcigzenia, wysokie tempe-
ratury, krétkie czasy tadowania, wykorzystuje sie dotadowania
oraz podtadowania.

2. Funkcjonowanie

Instalacja systemu mieszania elektrolitu sktada si¢ z uktadu
rurek umieszczonych w ogniwach. Pompa membranowa
Hawker Aeromatic moze by¢ zamontowana w prostowniku lub
stanowi¢ autonomiczny element zamontowany na baterii lub
pojezdzie. Pompowane do ogniw powietrze, wymusza
przeptyw strumienia powietrza wewnagtrz naczynia ogniwa. W
zaleznoéci od typu pompy i napigcia baterii, powietrze pompo-
wane jest ciggtym strumieniem lub impulsowo. llo$¢ pompo-
wanego powietrza dostosowana jest do ilosci ogniw baterii.
Rurki instalacji rozprowadzajgce powietrze do poszczegélinych
ogniw musza by¢ prowadzone wzdtuz potaczen elektrycznych
baterii. Zmniejszenie to ryzyka powstania pradéw uptywu
mogacych spowodowac¢ wybuch gazéw elektrolitycznych
(PN-EN 50272-3:2007).

2.1 Uzytkowanie autonomicznego systemu mieszania

Powietrze jest dostarczane do baterii tylko wtedy gdy instalacja
powietrzna pompy zostanie potgczona z instalacjq baterii (za
pomoca niebieskiej szybkoztaczki).

2.2 Uzytkowanie systemu zintegrowanego z wyprowad-
zeniem baterii

Jezeli instalacja powietrzna zintegrowana jest z wtyczka
prostownika to wtedy potgczenie wtyczki prostownika z
gniazdem baterii powoduje automatyczne rozpoczegcie
pompowania powietrza do baterii.

2.3 Konserwacja filtru powietrza

W zaleznosci od warunkoéw pracy, filtr powietrza powinien by¢
wymieniany przynajmniej raz w roku. W przypadku duzego
zanieczyszczenia powietrza nalezy zwigkszy¢ czgstotliwo$c¢
kontroli i ewentualnej wymiany filtra.

2.4 Naprawa i konserwacja

Nalezy przeprowadzaé regularne kontrole szczelnosci
systemu. Prostowniki Hawker posiadajg mozliwo$é
sygnalizowania awarii instalacji mieszania elektrolitu
(nieszczelnos$¢).W przypadku nieszczelnosci instalacji
mieszania elektrolitu prostownik automatycznie zmienia
charakterystyke tadowania z charakterystyki przystosowanej
do systemu z powietrznym mieszaniem elektrolitu na
charakterystyke standardowg (bez napowietrzania baterii).
Uszkodzone elementy i rurki musza zosta¢ wymienione.

Do naprawy uzyte moga by¢ tylko i wytgcznie oryginalne czgsci
dostarczone przez serwis Hawker. Zostaty one zaprojektowane
do wspdétpracy z pompg powietrza i umozliwiajg jej poprawne
funkcjonowanie.

easyplus

Easyplus jest urzadzeniem elektronicznym instalowanym na
baterii, stuzacym do monitorowania temperatury, poziomu
elektrolitu oraz rownowagi napigciowej baterii. Dodatkowo
easyplus przechowuje dane dotyczgce pojemnosci oraz
napigcia baterii. Podczas tadowania baterii przy uzyciu
prostownika HF (Lifeplus, Powertech) easyplus komunikuje sig
z prostownikiem, w celu optymalizacji procesu tadowania.

1. Uruchomienie

Jezeli zachodzi konieczno$¢ odtaczenia kontrolera easyplus od
baterii (z powodu instalowania gniazda, wyprowadzenia bate-
rii), zaleca sig niezwtoczne ponowne zainstalowanie kontrole-
ra. Maksymalny czas odtgczenia easyplus od baterii nie moze
przekroczy¢ 24 godzin.

W normalnych warunkach pracy, zielona dioda LED znajdujgca

sig na easyplus miga lub $wieci $wiattem ciggtym. easyplus
przechowuje dane dotyczace baterii (numer seryjny, pojem-
nos¢, technologie wykonania). Gromadzi on informacije doty-
czace pracy baterii (liczba cykli, temperatura, pojemnos¢...)
oraz przesyta je do prostownika (prostowniki HF: Lifeplus,
Powertech). Na wy$wietlaczu prostownika pojawiajg sig
ostrzegawcze komunikaty (niski poziom elektrolitu — wymagane
uzupetnienie poziomu elektrolitu, gtgbokie roztadowanie,
liczba dziennych cykli, zbyt wysoka temperatura, brak balansu
napieciowego baterii. Niektore z tych informaciji sg takze
sygnalizowane za pomocg diod znajdujgcych sie na easyplus.
Kiedy niebieska dioda znajdujgca sig na easyplus, $wieci sie
Swiattem ciggtym, konieczne jest niezwtoczne uzupetnienie
wodg poziomu elektrolitu w baterii. Easyplus sygnalizuje
koniecznos$¢ uzupetnienia poziomu elektrolitu w baterii.
Informacja ta jest rowniez przesytana do prostownika HF. Jezeli
poziom elektrolitu nie zostanie uzupetniony w okreslonym cza-
sie, proces tadowania zostanie przerwany az do uzupetnienia
poziomu elektrolitu wodg,.

DIODY LED

Wytaczone Brak zasilania

SYGNALIZOWANY STAN

CZYNNOSCI DO WYKONANIA
Sprawdz potgczenia

Zielona dioda miga wolno

Zasilanie oraz potaczenia urzadzenia sg wtasciwe

Zielona dioda $wieci $wiattem ciggtym

kadowanie zakonczone

Czerwona dioda $wieci $wiattem ciggtym

Bateria nadmiernie roztadowana

Natychmiast rozpocza¢ tadowanie

Czerwona dioda miga

Za wysoka temperatura

Nalezy schtodzi¢ baterig do temperatury

nominalnej

Dioda niebieska miga

Brak réwnowagi napigciowej baterii

Wezwac serwis HAWKER

Dioda niebieska $wieci $wiattem ciggtym

Niski poziom elektrolitu

Uzupetni¢ wodg poziom elektrolitu w baterii

Jezeli niebieska dioda znajdujgca sig¢ na Hawker easyplus
Swieci $wiattem ciggtym, nalezy niezwtocznie uzupetnic
wodg poziom elektrolitu w baterii.

Zwro6¢ do producenta!
Zuzyte akumulatory nalezy podda¢ procesowi recyklingu.

Akumulatory, ktore nie sg poddawane procesowi recyklingu muszg zostac¢ zutylizowane jako odpady niebezpieczne.

Operator obstugujacy baterie trakcyjne oraz prostowniki musi postgpowaé zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami prawnymi, normami oraz regutami obowigzujacymi w danym kraju.
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Wszelkie wymienione dane techniczne moga ulec
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