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Baterie trakcyjne
Hawker evolution

Power Full Solutions



Bateria niewymagajgca konserwacji ze zmniejszonym czasem tadowania
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evolution

Hawker® evolution jest nowg baterig

z regulowanym zaworem, z rekombi-
nacjg gazu, z zelowym elektrolitem,
akceptujaca do 80 % DOD/C;. Baterie
tego typu moga by¢ stosowane w
urzadzeniach transportowych przy
matych i srednich obcigzeniach.
Ogniwa posiadajg zwigkszong pojem-
nos$¢ w poréwnaniu z wigkszoscig
innych baterii niewymagajacych
konserwacji obecnych na rynku. W
potaczeniu z prostownikami wysokiej
czestotliwosci Hawker Lifeplus zapew-
niajagcymi krétki czas tadowaniaw 8
godzin (przy 60 % DOD) lub 12 godzin
przy 80 % DOD), petna korzysé z jej
wysokich osiggéw moze zosta¢ wykor-
zystana w zoptymalizowany sposob.
Bateria Hawker evolution jest dostepna
w wymiarach wedtug DIN i BS. Jest
zgodna z wymiarami wedtug norm
DIN/EN 60254-2 i IEC 60254-2.

Konstrukcja

Elektrolit zelowy baterii Hawker evolution
jest oparty na bardzo rozproszonej miesza-
ninie kwasu siarkowego, wody i krzemionki.
Nie tylko zapobiega wyciekom kwasu, ale
takze zapewnia, ze podczas cyklu pracy
nie wystepuje rozwarstwienie kwasu.

Brak wymagan odnosnie konserwacji

Bateria Hawker evolution nie wymaga zad-
nej konserwacji w ciggu catego

okresu eksploataciji; nie jest wymagane
uzupetnianie wodg.

Dzieki wewnetrznej cyrkulacji gazu i
specjalnemu rezimowi fadowania,
bardzo niska emisja gazow pozwala na
zdecentralizowane tadowania wozka lub
wyposazonego w bateri¢ urzadzenia albo
umozliwia wykorzystanie uproszczonego
pomieszczenia tadowania. Wynikajg z
tego znaczne korzysci odnoénie kosztow
ze wzgledu na niskie inwestycje i koszty
operacyjne.

Bateria trakcyjna Hawker evolution jest
wynikiem znacznych dziatan badawczych
i rozwojowych oraz tgczy cechy baterii

z regulowanym zaworem z solidng kon-
strukcjag ogniwa trakcyjnego z rurkowymi
ptytami dodatnimi (typ PzS).

Stop (otowian wapniowy z cyng na ptyte
dodatnig), masa aktywna i separator sg
przystosowane do wymagan odnos$nie
osiggow baterii. Zawor ogniwa Hawker
evolution posiada zakres roboczy cisnienia
0 niskiej toleranciji i zapewnia bardzo wy-
dajny wewnetrzny obieg gazu. Ta specy-
ficzna konstrukcja umozliwia wysoki

stopien rekombinacji gazu, zapobiegajac
przedwczesnemu wyschnigciu elektrolitu.
Dzigki temu mozna osiagng¢ optymalny
okres uzytkowania baterii niewymagaja-
cych konserwacji.

Potgczenia ogniw

Ogniwa sg taczone przez catkowicie
izolowane elastyczne i niezawierajace
chlorowcow potaczenia. Potgczenia
Srubowe umozliwiajg wymiane lub przesu-
niecie ogniw bez nadmiernego wysitku i
uzywania sprzetu do spawania.




(8 godzin przy 60 % DOD)

tadowanie

Hawker® rozwingt dla prostownikow
wysokiej czestotliwosci, Hawker Lifeplus,
specjalnie zaprojektowany rezim tadowa-
nia, ktéry zapewnia bezpieczne i tagodne
petne tadowanie baterii Hawker evolution
przy niskim wspotczynniku fadowania.
Przy tych prostownikach czas tadowania
moze zosta¢ zmniejszony do 8 godzin przy
60% DOD. W ciggu weekendu automa-
tycznie 8 godzin po zakonczeniu tadowa-
nia uruchamiane zostaje dotadowanie
wyrownawcze. Dzigki wysokiej wydajnosci
Hawker Lifeplus mozna osiggngc¢
dodatkowe oszczednosci kosztow energii.

Tryb Pracy

1. Niskie obcigzenie
* Praca jednozmianowa przy
maksymalnym roztadowaniu 60 % Cs.
* Temperatura elektrolitu okoto 30 °C.
2. Normalne obciagzenie
* Praca jednozmianowa przy
roztadowaniu do 80 % Cs.
* Temperatura elektrolitu okoto 30 °C.

1. Niskie obcigzenie

2. Standardowe obcigzenie

3. Duze obcigzenie

* Praca jednozmianowa przy
roztadowaniu do 80% Cs i przy
wysokich prgdach roztadowania.

* Podtadowywanie podczas pracy

* Praca wielozmianowa ze zmiana lub
bez zmiany baterii.

* Praca w wysokich temperaturach.

3. Duze obcigzenie

| Hawker perfect plus

Hawker perfect plus
z systemem mieszania elektrolitu

| Hawker Water Less®

Hawker Water Less®
z systemem mieszania elektrolitu

| Hawker Water Less® 20

Hawker evolution

Enersys

Korzysci

* Brak wymagan odnosnie konserwacji
Brak koniecznosci uzupefniania wodg w
ciggu catego okresu uzytkowania baterii.

* Gtebokos$¢ roztadowania
Gtebokos¢ roztadowania do 80 % nomi-
nalnej pojemnosci Cs przy 12 godzinach
tadowania i 60 % nominalnej pojemnosci
Cs przy 8 godzinach tadowania.

* Elektrolit
Brak ryzyka rozlania, wykorzystanie
elektrolitu zelowego.

* Ladowanie
kagodne i bezpieczne 8-godzinne przy
60% roztadowania Cs lub 12 godzinne
tadowanie przy 80 % roztadowania Cs,
dzigki prostownikom Hawker.

* Wspo6tczynnik tadowania
Bardzo efektywny profil tadowania
prostownikéw Hawker Lifeplus zapewnia
petne tadowanie przy niskim
wspotczynniku tadowania i zapobiega s
zkodliwemu przetadowaniu.

* Ladowanie zdecentralizowane
kadowanie zdecentralizowane zabez-
pieczone przez niska emisjg wodoru.

A zatem redukcja kosztow inwestycji.

* Wydajnosé
System Hawker evolution i Hawker
Lifeplus gwarantuje wysoka sprawnos¢
energetyczng i daje oszczednosci
kosztow energii do 30 %.

Zakres stosowania

Dla aplikacji pracujacych z niskim lub nor-
malnym obcigzeniem (maksymalnie 6 dni
w tygodniu) dla nastgpujacych maszyn

* wozki paletowe (24 'V, 36 V, 48 V)

e order pickers (24V, 36V, 48 V)

* pallet stackers (24 'V, 36V, 48 V)

* wozki z przeciwwaga do 1,8 tony (24 V,
36 V, 48 V z maksymalng pojemnosécig
429 Ah*)

* retraki i maszyny czyszczace (po konsul-
tacjach z Dziatem Technicznym Hawker)

* dla zastosowania wyzszych pojemnosci konieczna
jest konsultacja i akceptacja lokalnego zespoét

wsparcia sprzedazowego i technicznego Hawker



